FRAISAGE DE GORGE par interpolation
FRESATURA DI GOLE per interpolazione circolare

(ph HORN pi»)

FRAISAGE DE RAINURES DROITES - EXTERIEURES

FRESATURA DI UNA GOLA RETTILINEA
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Pour déterminer vos paramétres de coupe pour le fraisage de gorges intérieures ou extérieures par interpolation
ainsi que le fraisage de rainures droites. Utilisation sur PC de Windows 95. Egalement disponible sur CD-ROM.
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